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Ultraschall-Unterflurprifanlage fur Rader

Die stationdre, im Gleisbereich installierte Ultraschall-
Unterflurprifanlage  ermoglicht, alle  Radsatze im
eingebauten  Zustand am  durchgetakteten  Zug
automatisch zu prifen. Resultierend aus Prifung von Teil-
Bereichen, wie duBere Laufflache, Radkranz, Spurkranz auf
Langs-, Quer-, Volumen-, und Oberflachenfehler ergeben
sich Uber die Parameterauswertung die notwendigen
InstandhaltungsmaBnahmen.

Auch koénnen unter Berlicksichtigung der Radposition und
des  Fahrstreckenbezuges  wertvolle  Hinweise  zur
Schwachstellenanalyse bei auffalligen Rad-
Abnutzungserscheinungen identifiziert werden.

Innovative Besonderheiten:

— Zeitgleiche Prifung von 4 Radern im Drehgestell

— Robotergestiitzte Prifkopfzustellung oder Zustellung
mittels fest zugeordneter Prifkopftrager

— Taktung des Zuges von Drehgestell zu Drehgestell mit
Rangierfahrzeug oder selbstfahrend

— Prifung  von  Drehgestellen  unterschiedlichster
Radstande

— Signalton fir den Bediener falls ein Fehler im Rad
angezeigt wird (optional)

— Optionaler Einsatz von Phased-Array-Ultraschalltechnik
oder Wirbelstromsonden
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Technische Daten

Einsatz von Ultraschall- und
Wirbelstrompriftechnik

Anderbarer Radstand fiir verschiedene

Drehgestelle

Priifzeit: ab 10 Min. pro Drehgestell

Erfullung der Prifvorschriften

Anlagenprozess

Bei Eingabe von Bezeichnung und Typ eines Zuges, wird
dieser von der Anlage mittels Ampel in die Anlage
angefordert. Dabei ist wahlbar, ob alle oder nur ein Teil
von Radsdtzen geprift werden sollen. Mit Hilfe eines
Rangierfahrzeuges und Ampel als Positionierhilfe flr den
Rangierer wird ein Drehgestell Uber der Prifanlage
positioniert. AnschlieBend werden die Radsatze eines
Drehgestells um ca. 10 mm angehoben, die Prifkopftrager
werden angedockt, und die Prifung startet. Bei
Fehlerdiagnose wird der Bediener mittels Signalton zur
Auswertung aufgerufen. Bei Fehlerfreiheit wird das
geprifte Drehgestell automatisch abgelassen, und die
Anlage fordert ein nachstes Drehgestell an. Das
Rangierfahrzeug taktet den Zug von Drehgestell zu
Drehgestell, bis er komplett gepruft ist. AnschlieBend wird
ein ZugprUfprotokoll mit Ergebnisdarstellung zu jedem
Radsatz generiert. Die Anlage erlaubt optional Ultraschall-
Prifung von Zigen mit verschiedenen Radstanden oder
mit verschiedenen Drehgestellen.

Prifergebnisse

Die Prifergebnisse werden auf einem Display grafisch oder
in tabellarischer Form angezeigt. Toleranzabweichungen
werden farblich hervorgehoben bzw. gekennzeichnet. Die
ermittelten Daten werden gespeichert und konnen Uber
verschiedene  Schnittstellen  exportiert werden. Die
GesamtUbersicht des Zuges und Zustand seiner Rader wird
ebenfalls generiert.

Bedienung durch einen Mitarbeiter mit UT1
Level

Radprofil, Spurweite: diverse
auch als Single-Anlage fir einen Radsatz
lieferbar
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